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Abstract 



For the durable identification of a window (1 ) by means of an inorgariic firing enamel, a 
continuous coat (5) of an inorganic firing enamel is applied to the surface of the window. In 
the position of this coat (5), before its application to the glass surface or after its 
application and drying, the identifying mark is pnnted by means a" P""j®^ "^'"9 
an organic dye. The coat (5) is then fired. In areas carrying the pnnted ink the finng 
process reveals, either inside this co^(5) or on its surface, local alterations which make 

the identifying mark clearly visible. 
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0 Proc6d^ pour I'ldentlf icatton durable de feuilies de verre, application du precede et vitrage 
d'automobile pourvu d'une Identification. 
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@ Pour ridentificatlon durable d'un vitrage (1) a 
I'aide d'un email k cuire inorganique,. on applique 
sur la surface du vitrage une couche continue (5) 
d'un ^mail k cuire inorganique. A Templacement de 
cette couctie (5). avant son application sur la surface 
du verre ou apres son application et son secliage, 
on Imprime I'identificatlon k I'aide d'une imprimante 



a jet d'encre. au moyen d'un colorant organlque. 
Ensuite, on cult la couche (5). Aux endroits pourvus 
d'encre d'Impression, la cuisson fait apparaltre a 
rintSrieur de cette coucfie (5) ou sur sa surface des 
alterations locales qui rendent ('identification nette- 
ment visible. 
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PROCEDE POUR LiDENTIRCATION DURABLE DE FEUILLES DE VERRE^PPUCATION DU PROCEDE ET 
VITRAGE D'AUTOMOBILE POURVU D'UNE IDENTIFICATION. 



La presente invention concenne un precede 
pour apposer sur des pi&ces soumlses h un traite- 
ment thermique au cours de leur fabrication, avant 
Texecution de ce traitement thermique, une identifi- 
cation ou une inscription durable cect en particulier 
sur des feuilles cte verre avant de les (Dorter par 
exemple h la temperature de bombage ou de trem- 
pe. ^invention concerne. en outre, rappllcation du 
precede conforme i Tinvention, ainsi qu'un vitrage 
d'automobiie identifli par ce procedd. 

II peut pour diverses.raisons §tre avantageux 
dMdentiffer des pieces avant leur passage k divers 
postes de fabrication. Ainsi, en vue d'un suivi quail- 
fie de produits pendant leur processus de fabrica- 
tion, souhaitable en vue de garantir la quallte, il 
peut, par exemple, etre souhaitable d'apposer des 
donnees d'identifrcation et/ou d'information sur des 
pieces pour identifier le produit d§s la premiere 
^tape de la fabrication et. dans le cas de defauts 
de production eventuels, reconnaltre rapldement et 
sans Equivoque la cause de ces ddfauts. 

^identification de pieces presente des difflcul- 
t^s lorsque ces pieces sont soumises, au cours de 
leur fabrication, a un traitement thermique h une 
temperature elevee pouvant atteindre environ 500 h 
600 ' C. II en est aInsi, par exemple, de feuilles de 
verre qui sont transformees en vitrages d 'automobi- 
les bombes et/ou trempes ou aussi de pieces 
metalliques qui sont chauffies k une temperature 
eievee au cours de leur processus de fabrication. 
Dans ces cas, les mSthodes d'identiflcation habi- 
tuelles a Talde de colorants organiques ou d'encres 
echouent, parce que ces colorants ou encres brO- 
lent aux temperatures du traitement thermique, de 
sorte que Tidentification cesse ensuite d'etre visi- 
ble. 

Dans de tels cas, 11 est possible d'obtenir une 
identification durable par impression ^ Taide d'un 
email h cuire, k base inorganique. qui fond et cult 
aux temperatures du traitement thermique. Les 
emaux k cuire habituels a cette fin ne peuvent 
cependant §tre appliques que par certains prece- 
des d'impression, en particulier par s^rigraphie. Or 
le precede sirigraphique ne convient pas lorsqu*il 
taut apposer une identification qui varie constam- 
ment. comme c'est le cas, par exemple. de Tidenti- 
fication individueile en vue du suivi des produits. il 
faut alors utiliser un 6cran different pour chaque 
piece, de sorte que I'identificatidn par une inscrip- 
tion trac^e h i'aide d'un email en p§te appliqu^ par 
serigraphie est exclue pour des raisons economi- 
ques. 

La presente invention a pour but de procurer 
un precede pour apposer une identification ou une 



inscription sur des pieces qui sont soumises a un 
traitement thermique a temperature eievee au 
cours de leur fabrication, qui permette une identifi- 
cation variable et durable et qui sort simple et peu 

5 onereux a mettre en oeuvre. En particulier. le pro- 
cede doit convenir pour {'identification individueile 
de feuilles de verre qui sont soumises h un proces- 
sus de bombage et/ou de trempe. 

Conformement h Tinvention, on atteint ce but 

10 en appliquant, sur la surface de la pi^ce, une 
couche continue d'un email k cuire inorganique et. 
soit avant son application sur la surface de la 
piece, soit ^res son application et son sechage, 
en apposant le marquage ou Tinscription d'identifi- 

75 cation a I'emplacement de cette couche d'email a 
I'aide d'un colorant organique, puis en cuisant 
Temail inorganique au cours du traitement thermi- 
que de la pi5ce. 

La couche d'email k cuire inorganique, qui 

20 forme apr^s cuisson un revetement du type vitrifie 
ou emailie, est appliquee sous forme d'une couche 
continue qui, en tant que telle, ne contient ni mar- 
que ni Inscription au moment de son application. 
Cette application sous forme d'un champ uniforme 

25 est done simple et peut etre effectuee par les 
methodes connues et habituelles, par exemple par 
serigraphie. L'identification proprement dite, au 
contraire, est executee k I'aide d'un colorant orga- 
nique appose dans chaque cas sous une forme 

30 specifique souhaitee de signes, de chiffres ou de 
caract^res, ceci k un endroit de la piece egalement 
couvert par le champ uniforme d'email inorganique. 
Elle est obtenue par inscription ou impression de la 
surface de la pi^ce sous la couche d'email k cuire 

35 inorganique, ou par inscription ou impression sur 
cette couche d'email mais ceci apr§s son sechage 
et avant sa cuisson. 

Lorsque ('inscription ou I'impresslon est effec- 
tuee avant I'application de la couche d'email a 

40 cuire inorganique. la fusion de cette demi^re y fait 
apparattre des perturbations et des lacunas qui 
subsistent m§me apr^s la cuisson et le refroldisse- 
ment de la pi^ce. On suppose que cet effet resulte 
de ce que, lors du traitement thermique provoquant 

45 la fusion de la couche d'email. le colorant organi- 
que sous-Jacent brQIe ou s'evapore et que les 
produits de combustion ou d'evaporation s'echap- 
pent k travers la couche d'email k cuire fondue en 
pergant cette couche, ce qui y cree les perturba- 

50 tions et les lacunas precitees. Ces perturbations et 
lacunes persistent dans la structure de la couche 
vitrifiee ou emailiee cuite et el les y rendent ins- 
cription apposee k I'aide du colorant organique 
bien visible k I'oeil, sous forme de petites lacunes 
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et interruptions dans la couche cufte. 

Dans le cas oQ Tapposition de rinscription ou 
du marquage constitu6 du colorant organique et de 
la couche constituee d'6mail h cuire inorganique 
est executee dans Tordre Inverse, c'est-a-dire lors- 
que rinscription ou le marquage est applique sur la 
couche d'email k cuire inorganique s^che, on ob- 
tient de maniere semblable tors de la cuisson une 
modification durable bien visible de la surface de la 
couche de couleur inorganique. Dans ce cas, on 
n'obtient certes pas de petites lacunas dans la 
couche d'^mail, mais sa surface subit. lors de la 
cuisson. aux endroits oD le colorant organique 
adhere, des modifications superficielles locales qui 
sont nettement reconnaissables, en partlcuiier en 
lumiere rasante. Ces modifications ferment aussi 
des marques durables et invariables, parce qu'elles 
sont pr^sentes dans la surface de la couche 
d'email cuite. 

II est impossible de modifier ensuite I'ldentifi- 
cation sans detruire la couche d'email, de sorte 
que le but de I'invention est ainsi atteint. 

Etant donne qu'on peut en principe utlliser 
n'importe quel colorant organique et n'importe quel 
precede d'impression pour apposer ce colorant, il 
est possible d'utiliser des precedes d'impression 
peu onereux et variables faciles a automatiser. Des 
Imprimantes a jet d'encre courantes qui peuvent 
§tre commandoes ou actionnies de maniere enti^- 
rement automatique se sont revelOes particulidre- 
ment utiles k cette fin, de sorte que les pieces 
peuvent sans difficultOs etre pourvues, par exemple 
individuellement, de numOros croissants ou d*au- 
tres identifications a variation continue. 

L'email a cuire Inorganique formant la couche 
vitrifiee ou 6mal\\6e peut aussi §tre appliqu^ par 
nMmporte quel precede d*impression approprie. Un 
precede particull^rement appropriO a cet effet est 
la serigraphle qui, dans ce cas, peut etre employee 
Oconomiquement parce qu'on peut, indOpendam- 
ment de I'identification en question, appliquer un 
motif d'impression constant, dont la forme et les 
dimensions doivent simptement etre telles que le 
champ occupe par Temail k cuire couvre Tensem- 
ble du domaine occupy par rinscription ou ridenti- 
fication. 

Dans le cas des vitrages d'automoblies. il est 
actuellement courant d'appliquer sur le bord du 
vitrage une impression en forme de cadre consti- 
tuee d'un 6mail k cuire opaque. Ce rev§tement 
pOriphOrique est generalement prevu sur des vitra- 
ges d'automoblies qui sont i\x6s k I'aide d'un 
adhesif au rebord de fixation de la bale pratiquee 
sur la carrosserie, d'une part dans un but dOcoratif 
pour dissimuler ou masquer de I'exterieur le cor- 
don d'adh^sif, et d'autre part pour prot^ger I'adhe- 
sif centre les rayons ultraviolets. Pour ce rev§te- 
ment pOripherique, on utilise geniralement des 



Omaux a cuire de type vitrifle ou ^maill^ qui sont 
cults k une temperature d'environ 550 k 600 *C. 
Pour marquer des vitrages portant un tel rev§te- 
ment, I'identification k I'aide du colorant organique 

5 est executee k un endroit situe dans ce revete- 
ment. Une impression suppl^mentaire du champ 
d'identification devient ainsi inutile et seule identi- 
fication ou rinscription k Valde du colorant organi- 
que est alors necessaire. 

10 L'invention sera davantage expliqu6e ci-aprfes, 

avec reference aux dessins annexes, dans lesquels 

La Rg. 1 est une vue fragmentaire d'une vitre 
portant une inscription appliquee conform^ment k 

IS r invention, et 

La Rg. 2 est une vue fragmentaire d'un vitrage 
d'automobile portant sur le bord un revetement en 
forme de cadre et une identification disposee k 
rinterieur du revetement periphOrique. 

20 La Rg. 1 repr6sente un vitrage en verre flotte 

1 , pourvu k un certain endroit d'une identification 2 
formOe, dans le cas represent^, d'une s6rie de 
chlffres 3. Cheque chiffre est constitu4 de points 
individuels 4. Les points individuels 4 sont formes 

25 soit de lacunas completes dans une couche opa- 
que 5 form^e d'un 6mail cuit. soit d'alt^rations 
physiques ou chimiques superficielles mineures 
dans la surface de l'email cuit Les chiffres 3 ont 
une hauteur H s'O levant, par exemple. ^ 4 mm. Les 

30 points individuels 4 ont un diam§tre d'environ 0,1 k 
0,5 mm et prSsentent un espacement reciproque 
entre centres d'environ 0.2 k 0,8 mm. 

Pour exOcuter ridentification, on utilise une im- 
primante k jet d'encre de type classique. Dans une 

35 premiere forme de realisation de l'invention, k I'ai- 
de de cette imprimante k jet d'encre, on applique 
un fluide colorant organique, sous forme d'un rO- 
seau de poins, directement sur la surface du verre. 
On emploie pour liquide colorant I'encre noire habi- 

40 tuelle pour imprimante a jet d'encre. L'imprimante 
k jet d'encre est commandee par une unite de 
commande qui appose automatiquement sur che- 
que vitre k identifier I'identification individualisant 
cette vitre. 

45 Lorsque les gouttelettes d'encre apposOes par 

l'imprimante sur la surface du verre sont seches, 
ce qui se prodult d'habitude assez rapidement, 
rOpaisseur de couche des points colores formant 
les chiffres 3 est d'environ 1^4 iim. Par-dessus 

so les chiffres 3 formes par les points colores, une 
couche coh^rente 5 est alors imprimOe par serigra- 
phle k I'aide d'une p§te k imprimer d'un email k 
cuire puis soumise k un processus de sOchage 
specifiquement approprie k la pate consideree et 

55 qui peut comprendre, selon la composition du colo- 
rant serigraphique, une exposition a un rayonne- 
ment infrarouge ou k un rayonnement ultraviolet. 
Apr§s le sechage du colorant serigraphique, la vitre 
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est chauffie h la temperature de cuisson de ce 
colorant, par exemple k environ 600 * C. Au cours 
de ce processus de chauffage. le colorant organi- 
que situd sous la couche brOIe ou s'^vapore. 

Les produits de combustion ou les gaz engen- 
dr§s lors de I'evaporation traversent la couche en 
cours de fusion 5 et y ferment des trous durables 
qui presentent la forme et la disposition des points 
constitu§s par te colorant organlque. ^identification 
ainsi obtenue est nettement llsible des deux cot^s 
de la vitre, tant en transmission qu'en reflexion. 

Suivant la seconde forme de realisation de 
rinvention, on imprime d'abord, par serigraphie, 
une couche coherente 5 sur la surface du vitrage 1 , 
h I'aide d'un email k cuire sous forme de pate k 
imprimer. Lorsque la couche imprimee 5 a s^che 
ou a ete durcle par exposition k un rayon nement 
ultraviolet, on y imprime. a I'aide d'une imprimante 
k Jet d*encre habitueile, ridentification constituee 
des caract^res 3. On utilise k nouveau pour fluide 
colorant organlque I'encre habitueile pour Impri- 
mante k jet d'encre. dont le sechage est relative- 
ment rapide. Ensulte. on effectue le processus de 
cuisson de la couche 5 k une temperature d'envi- 
ron 600 * C. Apr6s la cuisson. les points indivlduels 
4 sent constrtues d'alterations physiques ou chimi- 
ques mineures dans la surface de la couche 5. 
Uidentification ne peut. dans ce cas, etre observee 
que du c6te de la vitre 1 sur lequel la couche 5 est 
appllqu^e. A partir de I'autre cote, c'est-li-dire k 
travers le vrtrage 1 , on n'observe aucune Irreguiari- 
te ni alteration de la couche 5. 

Dans le vitrage d'automoblle represente en vue 
fragmentaire sur la Rg. 2, le volume 7 est pourvu 
d'un revetement 8 en forme de cadre peripherique 
constitue d*un email k culre Inorganique opaque. A 
I'interieur de cette couche 8 est appliquee. k un 
endroit approprie, une identification 9 constituee de 
symboies. de caract^res ou de ch iff res choisis. Les 
symboles, caract^res ou chiffres constituent riden- 
tification 9 sont formes par de petltes alterations 
ponctuelles de la couche 8. 

On imprime d'abord sur le volume 7 plan, k la 
temperature amblante, k Taide du precede de seri- 
graphie. le revetement 8 en forme de cadre, sous 
la forme d'une pate a imprimer constituee d'un 
email k cuire inorganique opaque. On soumet en- 
suite la vitre k un processus de sechage impllquant 
une exposition k un rayonnement Infrarouge ou. 
selon la composition de la pite a imprimer, une 
exposition k un rayonnement ultraviolet. Puis, on 
imprime ridentification sur le revetement en forme 
de cadre 8, a nouveau k i'aide d'une imprimante k 
jet d'encre a commande automatique. Lorsque le 
colorant organique est sec, le volume est chauffe 
de la mani&re habitueile k sa temperature de bom- 
bage d'environ 600 * C et est amene k la forme 
souhaitee. Au cours du processus de chauffage, le 



colorant organique modtfie ou altire la couche 8 en 
cours de fusion au niveau de sa surface et forme, 
sur cette couche 8, ridentification durable souhai- 
tee. 

5 

Revendications 

1- Precede pour apposer une identification ou 

10 une inscription durable sur des pieces qui sont 

soumises k un traltement thermique au cours 
de leur fabrication, ceci avant Texecution de ce 
traltement thermique. en particulier pour appo- 
ser une identification ou une inscription sur 

IS des feuilles de verre avant de les porter par 

exemple k ta temperature de bombage ou de 
trempe, caracterise en ce qu'on applique, sur 
un champ determine de la piece, une couche 
continue d'un email k cuire inorganique et soit 

20 avant son application sur la dite surface de la 

piece, soit apr^s son application et son secha- 
ge, on appose le marquage ou Tinscription 
servant d' Identification k remplacement de ce 
champ, k I'aide d'un colorant organique puis 

25 qu'on cult I'email inorganique par un traltement 

thermique approprie. 

2. Precede suivant la revendication 1 , caracterise 
en ce que la cuisson de remall k cuire inorga- 

30 nique s'effectue au cours du chauffage neces- 

saire pour le traltement thermique de la piece 
notamment du vitrage. 

3. Precede suivant Tune des revendications 1 ou 
35 2, caracterise en ce que rapplication de i'email 

k culre Inorganique sur la surface de la pi5ce 
ou vitrage s'effectue par un precede de seri- 
graphle. 

40 4. Precede suivant Tune quelconque des revendi- 
cations 1^3, caracterise en ce qu*on utilise 
une composition d'un email a cuire inorgani- 
que qui donne une couche vitrifiee emailiee 
opaque. 

45 

5. Precede suivant I'une quelconque des revendi- 
cations 1 & 4. caracterise en ce que ridentifi- 
cation ou {'inscription s'effectue k I'aide d'une 
imprimante k jet d'encre. 

50 

6. Application du precede suivant I'une quelcon- 
que des revendications 1 a 5 pour ridentifica- 
tion individuelle de cheque pl^ce ou vitrage en 
vue d'un suivi de produits dans un precede de 

55 fabrication comportant plusieurs stades opera- 

toires. 

7. Utilisation du procede suivant la revendication 
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6, lors de la fabrication de vitrages d'automobi- 
les pr§sentant un bord d^coratif en forme de 
cadre, caracterisee en ce que (Identification ou 
rinscription a Taide du colorant organique est 
executee k un endroit qui est imprime par 5 
i'Smaif h cuire fonmant le bord d§coratif en 
forme de cadre, de sorte que ridentification ou 
I'Inscription apparalt ^ I'interieur du bord d^co- 
ratif. 

TO 

8. Vitrage d'automobile pourvu d*une identifica- 
tion ou d'une inscription, qui pr§sente un bord 
decoratif en forme de cadre form^ d'un email 
k cuire opaque, caractdrisS en ce que ridentifi- 
cation ou rinscription (9) est formee par des is 
iacunes translucides ou des alterations superfi- 
cielles visibles de r^mail St cuire dans la zone 
du bord ddcoratif (8). 

20 
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